Технологический процесс восстановления втулки ПП.585.00.01.000 станка 16К20
	Операция
	Эскиз
	Оборудование, оснастка
	Режимы обработки

	005 — Токарная

1. Точить поверхн. 1, нарезав «рваную резьбу».
	[image: image1.png]*FPasmeps dng cripabox





	Ток.-винторезный 16К20.

ПР патрон 7100‑0035 ГОСТ 2675‑80;

РИ резец 2130‑0257 ВК6 ГОСТ 18884‑73;

СИ ШЦ‑I‑125‑0,1 ГОСТ 166-89.
	D = 20 мм
L = 30 мм
t = 1,5 мм
i = 1

S = 0,7 мм/об

n = 1250 мин–1
V = 100 м/мин 

	
	
	
	

	
	
	
	

	020 — Контроль

1. Контролировать размеры … .

2. Контролировать шероховатость Ra 1,25 мкм.

3. Контролировать допускаемое отклонение от цилиндричности.

4. Контролировать допускаемое биение поверхн. 1 относительно базы А.
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	Стол контрольный;

ПР приспособление спец. контрольное;

СИ ШЦ‑I‑125‑0,1 ГОСТ 166‑89;

Микрометр МК‑50-1 ГОСТ 6507‑90
	—


